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TUBAZIO

NE LINEA ACQUA (LAXX-xx)

CODICE

DESCRIZIONE

MATERIALE

DIAMETRO

FUNZIONAMENTO

DESCRIZIONE
PLANIMETRIA GENERALE: INTERVENTI IN PROGETTO
DATA SCALA ALLEGATO
29/01/2019 1:100
COMMESSA livello categoria tipologia revisione 3 4
2018_016 PD PL DWG 01 -
01 | 28/01/2019 | INTEGRAZIONI CONFERENZA SERVIZI N.1| GA KA. BR.ER. SA.FA.
00 | 22/11/2018 | EMISSIONE PER CONSEGNA GA.KA. SA.FA.
REV.| DATA DESCRIZIONE REDATTO |CONTROLLATO| APPROVATO

A TERMINI DI LEGGE CI RISERVIAMO LA PROPRIETA’ DI QUESTO ELABORATO CON DIVIETO DI RIPRODURLO O RENDERLO NOTO A TERZI SENZA LA NOSTRA AUTORIZZAZIONE

PRODOTTO CONFORME Al REQUISITI ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 E OHSAS 18001:2007 VALUTATI DA BUREAU VERITAS ITALIAS.P.A. E
COPERTO DAI CERTIFICATI N° IT283856, N° IT250310/UK E IT276027/UK

LAO01-00 ' Alimentazione nuovo rotostaccio Acciaio INOX AISI 304 DN100 Pressione

LAO01-01 | Alimentazione comparto Acciaio INOX AISI 304 DN200  Gravita
dissabbiatura

LAO1-02 By-pass comparto dissabbiatura Acciaio INOX AISI 304 DN200 | Gravita

LA02-00 Alimentazione nuova vasca di PEAD PN16 DES500 Pressione
ossidazione

LA03-00 Mandata pompe ricircolo miscela Acciaio INOX AISI 304* DN150 Pressione
areata

LA03-01 |Mandata pompe ricircolo miscela Acciaio INOX AISI 304* DN150  Pressione
areata - vasca denitro 1

LA03-02 Mandata pompe ricircolo miscela Acciaio INOX AISI 304* DN150 Pressione
areata - vasca denitro 2

LAO04-00 Alimentazione nuovo Acciaio INOX AISI 304* DN300 | Pressione
sedimentatore secondario

LA05-00 Uscita sedimentatore secondario Acciaio INOX AISI 304* DN300  Pressione

TUBAZIONE LINEA FANGHI (LFxx-xx)

CODICE DESCRIZIONE MATERIALE DIAMETRO [FUNZIONAMENTO

LF01-00 Estrazione fanghi supero e PEAD PN16 DE225 Pressione
ricircolo da sedimentatore

LF01-01 Mandata fanghi di ricircolo - Acciaio INOX AISI 304* DN100 Pressione
vasca denitro 1

LF01-02 Mandata fanghi di ricircolo - Acciaio INOX AISI 304* DN100 Pressione
vasca ossidazione 1

LF01-03 NMandata fanghi di supero - letti di Acciaio INOX AISI| 304* DN100 | Pressione
essiccamento

LF02-00 Estrazione surnatanti Acciaio INOX AISI 304* DN100 Pressione

TUBAZIONE LINEA ARIA (ARxx-xx)

CODICE DESCRIZIONE MATERIALE DIAMETRO [FUNZIONAMENTO

ARO01-00 Adeguamento areazione Acciaio INOX AISI 304* DN150 | Pressione
esistente

ARO01-01| Alimentazione sistema ossigenazione Acciaio INOX AISI 304* DN125 Pressione
- vasca ossidazione 2

ARO01-02  Alimentazione sistema ossigenazione | Acciaio INOX AISI 304* DN125  Pressione

- nuova vasca ossidazione

* Le porzioni di tubazione interrate saranno in PEAD PN16 nel corrispondente diametro
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