
PREVEDERE ALMENO 1Ø10/2mq LG=127

Disporre sempre collegamenti

delle pareti in ragione di Ø8 n°9/mq

tra i ferri anteriori e posteriori 
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PLATEA 1
Fondazione
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ARMATURA DIFFUSA:
ø12 /15Principale
ø12 /15Secondaria

Lato SUPERIORE

Spessore = 30
Lato INFERIORE

Sezione A-A

A Adirezione principale

Armatura Superiore

Armatura Inferiore
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SEZIONE A-A - parte esistente della vasca
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SEZIONE B-B
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SEZIONE C-C
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